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SKLADOVANI TRUBEK

VYKLIZENIi SKLADOVACIHO
PROSTORU

}
I

BN
Podkladni ;

hranoly

Pozor na nestabilni podlozi nebo svah.

Neskladujte:

* na bahnitych mistech,

* v mistech znecisténych pad,
e trubky bez podlozeni.

j SKLADOVANI TVAROVEK

Ukladat podle druhu
a podle DN.

Priklad: odbocky ,, A"
dodévané pod folii.

l SKLADOVANI TESNICIiCH
KROUZKU

Neskladujte:

e mimo dodané pytle,

* na slunci,

* pfi vysokych teplotach.

Neskladujte dlouhodobé.

V pripadé zmrznuti vratit plvodni pruznost
uloZenim do prostiedi s teplotou 20°C
(napf. ponofenim do vlazné vody).




VYSKA SKLADKY TRUBEK DN 60-300

DN 60 AZ 300:
Trubky dodavané ve svazcich

Svazky ukladejte presné nad sebe
a dodrzujte maximalni pocet svazk( nad
sebou (viz tabulka str. 5).

Myslete na svou bezpecnost! Vzdy se
ujistéte, Ze ocelové pasky kolem svazk( jsou
pevné. Je nutné pravidelné kontrolovat stav
svazk(, stav a napnuti ocelovych pasku

i celkovou stabilitu skladky. Pro manipulaci
uzivejte zavésy provlecené pod
svazkem (spinaci pasky nejsou urceny

pro prenaseni zatéze).

MAXIMALNI POCET SVAZKU NAD SEBOU

Pocet  Sestava a rozméry jednoho svazku
svazkd Pocetvrstev L I H Hmotnost
DN nad sebou x pocet trub svazku (kg)

60 6 4x6 6,3 0,54 049 1354
80 6 3x5 6,3 0,57 0,42 1098
100 6 3x5 6,3 0,67 050 1341
125 5 3x4 6,3 065058 1318
150 5 3x3 6,3 059066 1199
200 5 2x3 6,3 0,750,556 1088
250 4 2x2 6,3 063067 1013
300 4 2x2 6,3 0,74 0,77 1332




VYSKA SKLADKY TRUBEK DN 350-2000

DN 350 AZ 2000:
Trubky dodavané jednotlivé

1. Skladovani do
pyramidy
s vystiidanymi
hrdly.

77777 C '
Vsechny kliny pfribijte na podkladové
fosny.
2. Uskladnéni
s prolozenim
vrstev

l o
DO«

Na konce viech hranolt proloZzenych mezi
vrstvami pribijte kliny.




VYSKA SKLADKY TRUBEK DN 350-2000

MAXIMALNI POCET VRSTEV
TRUBEK NAD SEBOU

Tlakova ) UloZeni do UloZzenis Hmotnost
o tida Délka  ,vramidy prolozenim  trubky
(m) (ks) (ks) (kg)
350 C30 6,0 18 12 413
400 C30 6,0 1 1 475
450 C30 6,0 9 9 477
500 C30 6,0 8 8 667
600 C30 6,0 6 6 904
700 C25 6,96 7 5 1296
800 C25 6,95 6 4 1594
900 C25 6,95 5 4 1943
1000 C25 6,96 3 3 2325
1100 C25 8,19 3 3 3238
1200 C25 8,19 2 2 3779
1400 C25 8,17 2 2 5182
1500 C25 8,16 2 2 5878
1600 C25 8,16 2 1 6590
1800 C25 8,15 2 1 8110
2000 C25 8,13 2 1 9839

ROZMERY PODKLADU
PRO DN 350-2000

Dvojité, trapézové kliny  Podkladni hranoly

Gh Pb H Ep A B C D
DN (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (m) (m)

350 330 170 80 80 100 100 5 4,5
400 360 200 80 80 100 100 5 4,5
450 400 200 100 80 100 100 5 4,5
500 430 230 100 80 100 100 5 4,5
600 490 250 120 80 100 100 5 4,5
700 570 330 120 100 120 100 5 5,5
800 640 340 150 100 120 100 5 5,5
900 710 410 150 100 130 120 5 5,5
1000 780 380 200 100 130 120 5 5,5
1100 850 450 200 100 130 120 5 6,
1200 910 510 200 120 150 120 5 6,5
1400 1010 610 200 120 150 120 5 6,5
1500 1080 580 250 120 150 120 5 6,5
1600 1140 540 300 120 150 120 5 6,5
1800 1300 700 300 150 180 120 5 6,5
2000 1350 750 300 150 180 120 5 6,5
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MANIPULACE S TRUBKAMI

. ZAKLADNIi DOPORUCENI

¢ Pouzivat zdvihaci zafizeni dostatecné
unosnosti.

¢ Jefdbem manipulujte jemné bez houpani.

* Trubky by nemély spadnout a ani se odFit.

e Trubky neshazujte z vozidla ani na pneu-
matiky ¢i do pisku a nevlacejte po zemi.

Myslete na svou bezpecnost!
Béhem manipulace nikdy nezlstavejte
pod bfemenem.

HMOTNOST A ROZMERY
SVAZKU TRUBEK

DN Pocet vrstev L | H  Hmotnost
X pocet trubek (m) (m)  (m) svazku (kg)
60 4x6 6,3 0,54 049 1354
80 3x5 6,3 0,57 0,42 1098
100 3x5 6,3 0,67 0,50 1341
125 3x4 6,3 0,65 0,58 1318
150 3x3 6,3 0,59 0,66 1199
200 2x3 6,3 0,75 0,56 1088
250 2x2 6,3 0,63 0,67 1013
300 2x2 6,3 0,74 0,77 1332

HMOTNOST JEDNOTLIVYCH
CELYCH TRUBEK

DN (kg) DN (k) DN (kg DN (ko)

60 56,4 250 253,2 600 904 1200 3779
80 73,2 300 333,0 700 1296 1400 5182
100 89,4 350 412,8 800 1594 1500 5878
125 109,8 400 476,4 900 1943 1600 6590
150 133,2 450 562,8 1000 2325 1800 8110
200 181,2 500 667,2 1100 3238 2000 9839

40 a0 25

Pozndmka: hmotnost je uvedena pro trubky se zékladni vnéjsi
povrchovou ochranou a vnitini vystylkou z cementu.
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MANIPULACE S TRUBKAMI

l DN 60 AZ 300: ZVEDANI SVAZKU

* Pouzivat textilni popruhy.
¢ Vzdy ovazat cely svazek
odspodu.

Pozor! Nikdy nezvedat = g
svazek haky nebo
magnetem apod.
Vézadi pasky nejsou urceny pro pfenaieni zatéze.

ZVEDANI ZA KONCE TRUBEK

* Pouzivejte manipula¢ni haky
s ochrannym povrchem*.
Velikost haku zavisi
na DN trubky.

(*) Haky k dispozici u dodavatele trubek.

l DN 350 AZ 2000:

j MANIPULACNI HAKY

DN Typ Pouziti
60-300 CF1T3 univerzalni
350-600 R8 pro hrdlo / pro hladky konec

700-1100 R10 pro hrdlo / pro hladky konec
1200-1600 R16 pro hrdlo / pro hladky konec

1800 R18 pro hrdlo / pro hladky konec
2000 R20 pro hrdlo /pro hladky konec
.t manipulacni hak 2
(;_/ = \ pro hladky O RS
E S W konec =
[\ |
‘J > manipulacni hak

prohrdlo <

. DN 350 AZ 2000:
ZVEDANI ZA TELO TRUBKY
* Pouzivejte Siroky plochy textilni
popruh.
* Pfipevnéte popruh v téZisti
trubky.
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PRIPADY ULOZEN]

4 vzorové pripady ulozeni.
Oblast jejich pouziti viz str. 13.

u PRIPAD 1

DN <600

@

Dno vykopu  obsyp hutnéni Es 20 min

urovnané  zemina tridy bez <3bar 60°
4,3,2nebo1  hutnéni

H PRIPAD 2

DN 60 aZ 1800

Dno vykopu  obsyp hutnéni Es 20 min

urovnané zemina tfidy  kontrolované 10 bar  60°
3,2 nebo T hutnéni obsypu

D PRIPAD 3

zA Bl

DN <1400 DN > 1400

Dno vykopu obsyp hutnéni Es 20 min

loZe z vybraného zemina tfidy kontrolované 12 bari  90°
materidlu 3,2 nebo T hutnéni obsypu

H PRIPAD 4

]
(W7

s

1/2 DN

L

Dno vykopu obsyp hutnéni Es 20 min

DN <600

loZe z vybraného ~ zemina  kontrolované 20 bard  90°
materidlu trfidy 1 hutnéni obsypu

12 a*-dle CSN EN 1610; Es — modul reakce zésypu
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DRUHY PUD A HUTNEN/

Trida zeminy Strucny popis

1 Pisky a Stérky bud' ¢isté nebo
slabé hlinité (zrna < 50 mm).

2 Pisky, stérky, mirné nebo
stfedné hlinité.

3 Kremicité a vapencové jily, suté,
morény, zvétralé horniny, hrubozrnné
naplaveniny se zvy3enym podilem
jemnozrnnych ¢astic.

4 Hliny, jemné pisky, jily, sliny vice
nebo méné plastické (Ip < 50).

Pro zpracovani nomogramu max.

vysky kryti byly uvazovany

nasledujici predpoklady:

* trubky z tvarné litiny pfislusné
tlakové tfidy dle CSN EN 545

e kritéria odolnosti avdeformace
trubek odpovidaji CSN EN 545

* pouzita vypoctova metoda
FASCICULE 70

Jiné pfipady konzultujte
s technickym oddélenim.

Doporucené hodnoty
Trida Bez Kontrolované Kontrolované
zeminy hutnéni hutnéni a ovérené hutnéni
Es (MPa) 20 (°) Es (MPa) 2o (°) Es (MPa) 20 (°)

1 0,7 60 2,0 90 50 120

2 0,6 60 1,2 90 3,0 120

3 0,5 60 1,0 90 2,5 120
4

<03 = 0,6 60 0,6 60
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MONTAZ SPOJE STANDARD

. OCISTENI

Mechanicky vycistéte @

vnitfek hrdla, hladky
konec trubky a tésnici
krouzek. Drazka

v hrdle musi byt
zbavena vsech necistot
i pfipadnych nanost
ochranného natéru.

X

l OSAZENI TESNICIHO KROUZKU

DN < 800

Tésnici krouzek vlozte
do hrdla, doporucujeme
provést jesté mimo
vykop.

DN > 800

DOBRE SPATNE




NASTROJE PRO MONTAZ

Dnmsaﬂus — @

Hranu hrdla chrarite
fosnou z tvrdého dreva.

|
I on o 22300

Montaz pomoci montazniho
zafizeni.

Montazni zafizeni je

k dispozici u dodava-

tele trubek.

H DN 150 A VETSI

Vlozte drevénou fosnu
mezi trubku a lZici
rypadla. -—

_ |
I on o a versi

Reseni ve ztizenych
podminkach. -

‘\‘w,.\\

Pouzijte jeden nebo vice lanovych
(Iépe fetézovych) zvedakl dle DN potrubi.

DN Potiebny pocet zvedaku
150 az 300 1 ks (2,5 tun)
350 az 600 1 ks (5 tun)
700 az 1200 2 ks (2 x5 tun)
1400 az 2000 3 ks (3 x5 tun)

17



18

MONTAZ SPOJE STANDARD

j VYZNACENI HLOUBKY ZASUNUTI

U kracenych trubek (nebo pfi zasouvani hladkého
konce trubky UNIVERSAL) vyznacte na hladkém konci
vzdalenost P - J (mm). Zkontrolujte stav tkosu (pfe-
devsim u trubek kracenych na stavbé).

DN (mm) J (mm) P P-Jom

60 az 300 15 mm
350az600 20 mm
700 az900 25 mm

1000 az 1200 35 mm
1400 az 2000 40 mm

- MAZANI

Naneste mazaci pastu na:
¢ viditelnou plochu
osazeného krouzku,

¢ Ukos a hladky konec trubky.

Mazaci pasta se nandsi Stétcem
v pfiméreném mnozstvi (viz tabulka).

Pouzivejte pouze origindlni mazaci pastu PAM!

MONTAZ, ZASUNUTI A
Hladky konec vycentrujte #
a zasunte do hrdla: - P,

(a) az po rysku P-J,
(b) mezi 2 rysky vyznacené
z vyroby.
Spojeni musi byt provedeno na
osové vyrovnanych trubkach! Jmm

- KONTROLA POLOHY KROUZKU

Mérka musi byt zasunuta /]
na stejnou hloubku po
celém obvodu.




ROZMERY A POTREBNA MNOZSTVI

DN Pmm DN Pmm DN Pmm DN Pmm
60 90 250 106 600 133 1200 235
80 93 300 108 700 192 1400 245

— 100 95 3% 111 80 197 1500 265
125 928 400 113 900 200 1600 265

150 101 450 116 1000 203 1800 275
200 107 500 118 1100 225 2000 290

DN m(mm) n(mm) SPravny
- tvar ukosu
60az600 9 3
700 az 1200 15

5
1400221600 20 7
1800az2000 23 8

Potieba plechovek 0,85 kg mazaci pasty PAM na 100 spoji:

DN ks DN ks DN ks DN ks

60 2 250 4 600 9 1200 24
80 2 300 5 700 13 1400 40
5 100 2 350 5 800 15 1500 45
125 2 400 6 90 17 1600 50
150 3 450 6 1000 19 1800 60
200 3 500 7 1100 21 2000 71
UHLOVE VYCHYLENI
Po dokonceni montaze spoje oddon
Ize provést uhlové vychyleni "VCheV"e"" ,
(odklonéni od osy predchozi /\\/ e
trubky nebo tvarovky). = 1
L
DN ) L (m) Ad (cm)
60 az 300 5° 6 52
350 az 600 4 6 42
700 az 1000 4 7 49
1100 az 1200 4 8 56
1400 az 1600 3 8 42
1800 2,5° 8 35
2000 2° 8 28
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MONTAZ SPOJE TYTON

. OCISTENI

Mechanicky vycistéte
vnitfek hrdla, hladky
konec trubky a tésnici
krouzek. Drazka v hrdle
musi byt zbavena viech
necistot i pfipadnych
nanosu ochranného natéru.

v

l OSAZENI TESNICIHO KROUZKU

DN < 800

Tésnici krouzek vlozte
do hrdla, doporucujeme
provést jesté mimo
vykop.

DN > 800

DOBRE SPATNE




MONTAZ SPOJE TYTON

j VYZNACENI HLOUBKY ZASUNUTI

U kracenych trubek (nebo pfi

zasouvani hladkého konce P potem /
trubky UNIVERSAL) vyznacte na

hladkém konci vzdalenost

P-1cm.

Zkontrolujte stav ukosu
(predevsim u trubek
kracenych na stavbé).

- MAZANI

Naneste mazaci pastu na:
¢ viditelnou plochu
osazeného krouzku,  -———————%

e Ukos a hladky konec trubky.

Mazaci pasta se nanasi Stétcem
v pfiméreném mnozstvi (viz tabulka).

Pouzivejte pouze origindlni mazaci pastu PAM!

. MONTAZ, ZASUNUTI éé

Hladky konec vycentrujte :
a zasunte do hrdla: 9

(a) az po rysku P-1 cm,
(b) mezi 2 rysky
vyznacené z vyroby. —

Spojeni musi byt provedenona - — |
osové vyrovnanych trubkach!

Mérka musi byt zasunuta
na stejnou hloubku po
celém obvodu.

mérka




ROZMERY A POTREBNA MNOZSTVI

DN P(mm) DN P(mm) DN P (mm)

80 84 300 110 800 160

100 88 350 110 900 175
—> 125 91 400 110 1000 185

150 94 500 120

200 100 600 120

250 105 700 150

m
DN m(mm) n(mm) spravny
tvar ukosu

— > 80az600 9

3

700 az 1000 15

5

Potieba plechovek 0,85 kg mazaci pasty PAM na 100 spojii:

DN ks DN ks DN ks DN ks
80 2 200 3 400 6 700 13
>
100 2 250 4 450 6 800 15
125 2 300 5 500 7 9200 17
150 3 350 5 600 9 1000 19

UHLOVE VYCHYLENI

Spojeni musi byt provedeno na osové
vyrovnanych trubkach.

odklon

Po dokonéeni montaze wonteni &6
spoje lze provést uhlové e
vychyleni (odklonéni od =
osy predchozi trubky fL
nebo tvarovky). '
DN 0 L (m) Ad (cm)
80 - 300 5° 6 52
350 - 400 4° 6 42
500 - 1000 3° 6 (7) 32 (37)

23
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NASTROJE PRO MONTAZ

D DN 80 AZ 125 Q
—a~

Hranu hrdla chrante
fosnou z tvrdého dreva.

f

u DN 80 AZ 300 /j

MontéZ pomoci
montazniho zafizeni.
MontazZni zafizeni je

k dispozici u dodava-
tele trubek.

u DN 150 A VETS|

VloZte dfevénou foSnu mezi
trubku a IZici rypadla. «—

|
I on o n vers:

Reseni ve ztizenych podminkach.

l@ ~_
\..\

Pouzijte jeden nebo vice lanovych
(Iépe retézovych) zvedaku dle DN potrubi.

DN Potiebny pocet zvedakii
150 az 300 1 ks (2,5 tun)
350 az 600 1 ks (5 tun)
700 az 1000 2 ks (2 x5 tun)
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MONTAZ SPOJE STANDARD Vi

Zamkovy spoj STANDARD Vi nesmi byt
pouzit k uzamknuti trubek pro
bezvykopovou pokladku potrubi.

Pro tyto aplikace pouzijte navarkovy
zamkovy spoj UNIVERSAL Ve.

.l UVODEM

Zajisténi hrdla STANDARD proti vysunuti se
docili zaseknutim kovovych ozub( zémko-
vého krouzku STANDARD Vi do hladkého
konce trubky nebo tvarovky z tvarné litiny.
KrouZzek STANDARD Vi Ize pouzit do viech
hrdel STANDARD a pro hladké konce trubek
a tvarovek dle CSN EN 545,

. VYOIETENI

Mechanicky vycistéte
vnitfek hrdla, hladky
konec trubky a zdmko-
vy krouzek. Drazka

v hrdle musi byt
zbavena viech necistot
i pfipadnych nanost
ochranného natéru.

l OSAZENI KROUZKU STANDARD Vi
Zamkovy krouzek
vlozte do hrdla,

doporucujeme
provést jeSté mimo
vykop. ‘

DOBRE SPATNE




NASTROJE PRO MONTAZ

um\lsoﬂus e L‘

Hranu hrdla chrarte
fosnou z tvrdého dreva.

u DN 150 A VETSI

Vlozte drevénou fosnu mezi g/
trubku a Izici rypadla. +—

_ |

u DN 80 AZ 300 /

Montaz pomoci
montazniho zafizeni
Montdzni zafizeni je

k dispozici u dodavatele trubek.

u DN 150 AZ 600

MontéaZ pomoci lanovych nebo fetézovych
zvedakl (do DN 300 1 ks 2,5 tuny; DN 350
az 600 1 ks 5 tun).

D DEMONTAZ SPOJE

Spoj STANDARD Vi Ize demontovat pouze pied

natlakovanim; po prvnim tlakovani nebo po

aktivaci spoje tahem nelze spoj demontovat.

Postup demontaze: ____ zatioukacikin

¢ zatlacte hladky konec do ) |
hrdla,

¢ zatloukacim klinem
zarazte demontazni
planzety mezi hladky konec a zamkovy krouzek;

* vytahnéte hladky konec z hrdla

Zamkovy krouzek nelze po demontazi znovu

pouzit!

27
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MONTAZ SPOJE STANDARD Vi

j VYZNACENI HLOUBKY ZASUNUTI

P

U kracenych trubek (nebo pfi
zasouvani hladkého konce

trubky UNIVERSAL) vyznacte
na hladkém konci vzdalenost
P -J (mm). Zkontrolujte stav

ukosu (predevsim u trubek
kracenych na stavbé).

J=15 mm (DN 60 az 300); J = 20 (DN 350 az 600)

- MAZANI

Naneste mazaci pastu na:

* viditelnou plochu
osazeného krouzku,

* Ukos a hladky konec trubky.

Mazaci pasta se nandsi Stétcem
v pfiméreném mnozstvi (viz tabulka mazaci pasta).

Pouzivejte pouze originalni mazaci pastu PAM!

. MONTAZ, ZASUNUTI A

Hladky konec vycentrujte b v

a zasurite do hrdla: ) -

(a) az po rysku P-J,

(b) mezi 2 rysky vyznacené
z vyroby.

Spojeni musi byt provedeno na Jmm

osové vyrovnanych trubkach!

. KONTROLA POLOHY KROUZKU

Mérka musi byt zasunuta na
stejnou hloubku po celém
obvodu.




ROZMERY A POTREBNA MNOZSTVI

DN P (mm) DN P (mm)
60 90 300 108
80 93 350 11
100 95 400 113
125 98 450 116
150 101 500 118
200 107 600 133
250 106

spravny
DN m(mm) n(mm) t\?ar l]kyosu

60az600 9 3

-

Potieba plechovek 0,85 kg mazaci pasty na 100 spoju:

DN ks DN ks DN ks
60 2 200 3 400 6
80 2 250 4 450 6
100 2 300 5 500 7
125 2 350 5 600 9
150 3
UHLOVE VYCHYLENI
Po dokonceni montaze odklon
spoje Ize provést uhlové vychyleni ~ Ad
vychyleni (odklonéni o
od osy predchozi - l\/ - 2
trubky nebo tvarovky). f
L N
DN 0 Lm Adcm
60 az 150 5° 6 52
200 az 300 4° 6 42
350 3° 6 32
400 az 600 2° 6 21
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MONTAZ SPOJE TYTON-SIT PLUS

Zamkovy spoj TYTON-SIT PLUS nesmi byt
pouzit k uzamknuti trubek pro
bezvykopovou pokladku potrubi.

Pro tyto aplikace pouzijte navarkovy
zamkovy spoj UNIVERSAL Ve.

l UVODEM

Zajisténi hrdla TYTON proti vysunuti se docili za-
seknutim kovovych ozubt zamkového krouzku
TYTON-SIT PLUS do hladkého konce trubky nebo
tvarovky tvarné litiny. Krouzek TYTON-SIT PLUS
lze pouzit do viech hrdel TYTON a pro hladké
konce trubek a tvarovek dle CSN EN 545.

. VYIETENI

Mechanicky vycistéte

vnitfek hrdla, hladky G
konec trubky a zémkovy
krouzek. Drazka v hrdle

musi byt zbavena viech
necistot i pfipadnych

nanost ochranného

natéru.

.l OSAZENIi KROUZKU TYTON-SIT PLUS
Zamkovy krouzek
vlozte do hrdla,

doporucujeme
provést jesté mimo
vykop. ‘

DOBRE
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MONTAZ SPOJE TYTON-SIT PLUS

j VYZNACENI HLOUBKY ZASUNUTI

U kracenych trubek (nebo pfi P P-1cm
zasouvani hladkého konce
trubky UNIVERSAL)
vyznacte na hladkém konci
vzdalenost P -1 cm.
Zkontrolujte stav ukosu
(pfedevsim u trubek kracenych na stavbé).

- MAZANI

Naneste mazaci pastu na:

* viditelnou plochu
osazeného krouzku
TYTON-SIT PLUS, ——

7 PAM
* Ukos a hladky konec trubky.
Pouzivejte pouze origindlni mazaci pastu PAM!

. MONTAZ, ZASUNUTI

Hladky konec vycentrujte P
a zasunte do hrdla:

(a) az po rysku P-1 cm,
(b) mezi 2 rysky
vyznacené z vyroby.
Spojeni musi byt provedeno na
osové vyrovnanych trubkach!

- KONTROLA POLOHY KROUZKU

Mérka musi byt zasunuta na
stejnou hloubku po celém
obvodu.




ROZMERY A POTREBNA MNOZSTVI

DN P (mm) DN P (mm)
80 84 250 105
100 88 300 110
125 91 400 110
150 94 500 120
200 100 600 135
m
spravny
DN m(mm) n(mm) tvar dkosu
7 80az600 9 3

Potieba plechovek 0,85 kg mazaci pasty PAM na 100 spojii:

DN ks DN ks
80 2 250 4
— 100 2 300 5
125 2 400 6
150 3 500 7
200 3 600 9

UHLOVE VYCHYLENI

Po dokonceni montaze

. , , , odklon
spoje Ize provést thlové

Ad

vychyleni (odklonéni VyCh(;’/Ieni )
od osy predchozi %/ e
trubky nebo tvarovky). __— — :
L »
DN ) L (m) Ad(am)
80 az 300 5o 2 5
400 az 600  2° - o’

33
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NASTROJE PRO MONTAZ

unmsoﬂus — L‘

Hranu hrdla chrante
fosnou z tvrdého dreva.

u DN 150 A VETSI

Vlozte dfevénou fosnu mezi U,
trubku a IZici rypadla. <—

|
I ov 0 52 300

MontaZ pomoci montazniho zafizeni
(Casta je i montaz pomoci

fetézovych zvedak)

Montazni zafizeni je k dispozici u dodavatele trubek.

u DN 150 AZ 600

Montdaz pomoci lanovych nebo fetézovych
zvedéaku (do DN 300 1 ks 2,5 tuny; DN 350
az 600 1 ks 5 tun).

u DEMONTAZ SPOJE

Spoj TYTON-SIT PLUS Ize demontovat pouze

pred natlakovanim; po prvnim tlakovani nebo po

aktivaci spoje tahem nelze spoj demontovat.

Postup demontaze:

¢ zatlacte hladky konec do
hrdla (pokud je to mozné),

* zatloukacim klinem
zarazte demontézni !
planzety mezi hladky konec a zamkovy krouzek,

o vytahnéte hladky konec z hrdla

Zamkovy krouzek nelze po demontazi znovu po-

uzit! K demontazi Ize pouzit montazni zarizeni.

zatloukaci klin




MONTAZNI
POSTUPY

SPOJ STANDARD Ve

5POJ STANDARD Ve
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MONTAZ SPOJE STANDARD Ve

Zamkovy spoj STANDARD Ve je vhodny pro
specialni konstrukce (mosty, shybky).

. VYCISTENI

Mechanicky vycistéte

vnitfek hrdla, hladky

konec trubky

a prislusenstvi spoje.

Drazka v hrdle musi

byt zbavena vSech necistot

i pfipadnych nanost ochranného nétéru.

OSAZENI TESNICIHO KROUZKU
STANDARD

‘ DN < 800 ‘ DN > 800

SPATNE DOBRE

e

Tésnici krouzek vlozte do hrdla, doporucujeme
provést jesté mimo vykop.

NASAZENIi ZAMKOVE PRIRUBY
A ZAMKOVEHO KROUZKU

Na hladky konec trubky zamkm@(k zamkova
navléknéte zamkovou krouzek* _pfiruba Ve

pfirubu a osadte zdmkovy
krouzek STANDARD Ve
za navarek (str. 39).

* Zdmkovy krouZek muze byt _
déleny nebo jednodilny navarek
(dle DN - viz montaz krouzku,
str. 39 a 40).




MONTAZ SPOJE STANDARD Ve

j VYZNACENI HLOUBKY ZASUNUTI

ryska

DN a (mm) a
80 - 125 20
150 - 200 25
250 - 500 30
600 - 1100 35

(méfeno od zadni
1200 25 hrany navarku)

- MAZANI

Naneste mazaci ‘
A O
pastu pomoci Stétce na: |
* viditelnou plochu
osazeného krouzku,

PAVS
* Ukos a hladky konec trubky.
Pouzivejte pouze origindlni mazaci pastu

PAM!

. ZASUNUTI /\
Hladky konec vycentrujte ﬁ)\
a zasurite do hrdla az 9

k vyznacené rysce

hloubky zasunuti.

Trubky musi byt 1
béhem montaze [

0SOVé vyrovnané.

- KONTROLA POLOHY KROUZKU

Mérka musi byt
zasunuta na stejnou
hloubku po celém
obvodu.
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MONTAZ SPOJE

. PRISAZENI ZAMKOVEHO KROUZKU

Zamkovy krouzek,
pfipraveny za
navarkem na
hladkém konci
trubky, pfitlacte
tésné k navarku.
Ovérte, zda dobre doseda k navarku po celém
obvodu a pevné doléha na télo trubky.

zamkovy krouzek

<

DOKONCENI SPOJE

Pomoci zamkové pFiruby a soupravy
litinovych hakovych Sroubii.

* prisurite zdmkovou pfirubu
k hrdlu a vycentrujte,

* nasadte litinové | 1
hakové srouby t——"——p——1—
a koncové matky,

e utdhnéte matky rukou,

¢ dotdhnéte matky klicem
do kfize, az pfiruba dosedne na okraj
hrdla (slaby utahovaci moment).

Pomoci zamkové p¥iruby a soupravy
ocelovych pozinkovanych Sroubii.

(pouze PFA 16-20 bart pro DN 800 - 1200).
Postup je stejny jako u litinovych Sroubl
pouze jsou pouZity:

1 ocelové pevnostni Srouby

2 patkové litinové podlozky 3

3 ocelové matky




UHLOVE VYCHYLENI

Spojeni musi byt provedeno na
osové vyrovnanych trubkach.

Po dokonceni montaze odklon

spoje lze provést thlové vychyleni
vychyleni (odklonéni o
od osy predchozi - %/ - P
trubky nebo 1 C
tvarovky). ‘ L
DN 0 L (m) Ad (cm)
80 - 150 5° 6 52
200 - 300 4° 6 42
350 - 600 3° 6 32
700 - 800 2° 7 25
900 - 1000 1,5° 7 19
1000 - 1200 1,5° 8 21

MONTAZ JEDNODILNEHO ZAMKOVEHO KROUZKU

JEDNODILNY KROUZEK
PRO DN 250 AZ 700

Jednodilny zamkovy krouzek STANDARD Ve
je v jednom misté preruseny.

Presunuti krouzku pies navarek
Pro pfesunuti krouzku za navarek jej roze-
prete pomoci trapézového klinu nebo béz-
ného pacidla.

450
180

40
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MONTAZ DELENEHO ZAMKOVEHO KROUZKU

Montaz krouzku UNIVERSAL Ve
DN 800 az DN 1200

DELENY ZAMKOVY KROUZEK

PRO DN 80 - 200 A DN 800 - 1200
DN 80 az 200: krouzZek je dodavan jiz smonto-
vany. DN 800 az 1200: krouZek je dodévéan
v demontované soupravé. Montéaz krouzku
provedte dle nasledujiciho postupu:
Souprava zamkového
krouzku STANDARD Ve
DN 800 az 1200
obsahuje:

¢ litinové segmenty

* pryzové spojky

* Cepy

Montdaz krouzku Ize provést

na povrchu trubky.

1 zatlatte pryZzovou spojku
do otvoru v prvnim
litinovém segmentu

2 ¢ep namazte mazaci
pastou PAM a vsunte
do otvoru ve spojce

3 zarazte Cep pomoci
kladiva nebo kladiva
s prubojnikem
@ 3,9 mm

4 timto zpUsobem
zkompletujte cely
krouzek

M azaci
pasta PAM|

&x

Presunuti krouzku p¥Fes navarek

S @?@
l\% N




MONTAZNI
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MONTAZ SPOJE UNIVERSAL Vi

Zamkovy spoj UNIVERSAL Vi nesmi byt po-
uzit k uzamknuti trubek pro bezvykopovou
pokladku potrubi. Pro tyto aplikace pouzijte
navarkovy zamkovy spoj UNIVERSAL Ve.

j UVODEM

Zajisténi hrdla UNIVERSAL proti vysunuti se docili

zaseknutim kovovych ozubtd zamkového krouzku

UNIVERSAL Vi do hladkého konce trubky, krouzek
STANDARD nebo TYTON ma funkci tésnici.

Trubka UNIVERSAL

1Zamkovy krouzek ‘ Tésnici krti':uliek STANDARD

UNIVERSAL Vi

Zamkovy spoj UNIVERSAL Vi Ize pouZit do viech
hrdel UNIVERSAL a pro hladké konce trubek
a tvarovek dle CSN EN 545.

” VYCISTENI

Mechanicky vycistéte vnitiek
hrdla, hladky konec trubky
a tésnici i zamkovy krouzek.
Obé drazky a v hrdle

musi byt zbaveny viech
necistot i pfipadnych
nanost ochranného nétéru.

j OSAZENI KROUZKU

Osazeni krouzkl doporucujeme provést jesté
mimo vykop.

STANDARD (u hrdla UNIVERSAL TYTON pouzijte
tésnici krouzek TYTON);

¢ do vnéjsi komory hrdla vlozte zamkovy krouzek
UNIVERSAL Vi.




MONTAZ SPOJE UNIVERSAL Vi

l VYZNACENI HLOUBKY ZASUNUTI

U kracenych trubek, nebo pfi zasouvani hladkého
konce trubky jednokomorovym hrdlem, vyznacte na
hladkém konci vzdélenost A - 20 mm.

Zkontrolujte stav ukosu (pfedevsim u trubek
kracenych na stavbé).

Naneste mazaci pastu na:
e viditelnou plochu osazeného tésniciho krouzku,
e Ukos a hladky konec trubky.

fnazaci
pasta

Pouzivejte pouze originalni mazaci pastu PAM!

j MONTAZ, ZASUNUTI
A

L= [ i

Hladky konec vycentrujte, trubky osové vyrovnejte

a zasunte do hrdla:

(a) az po rysku A-20 mm,

(b) mezi 2 rysky vyznacené z vyroby (pozor, umisténi
znacek na trubkach s hrdly UNIVERSAL
a STANDARD se lisi).

Spojeni musi byt provedeno na osové vyrovnanych

trubkach.

43



44

ROZMERY A POTREBNA MNOZSTVI

Rozmeér A

DN A(mm) DN A(mm) DN A(mm) DN A (mm)
80 112 150 148 300 180 450 190
100 140 200 155 350 184 500 200
125 140 250 166 400 176 600 209
Rozmeér ukosu

m
DN 80 az 600
m (mm) 9
n (mm) 3

Potieba plechovek 0,85 kg mazaci pasty PAM

na 100 spojii:

DN ks DN ks DN ks DN ks
80 2 150 3 300 5 450 6
100 2 200 3 350 5 500 7
125 2 250 4 400 6 600 9

UHLOVE VYCHYLENI

Po dokonéeni montaZe spoje Ize odklon
provést Uhlové vychyleni hol Ad
(odklonéni od osy predchozi we y eni
trubky nebo tvarovky). /\\ —
| \‘
| L
DN 0 L (m) Ad (cm)
80 az 450 3° 5,95 32
500 az 600 2° 5,97 21




MONTAZNI ZARIZENI

.l LZiCE RYPADLA

Vlozte dievénou fosnu mezi
trubku a lZici rypadla. <t

{—

” DN 80 AZ 300 /{/

MontéZ pomoci montazniho
zafizeni.

Montézni zafizeni je k dispozici u dodavatele trubek.

j LANOVY NEBO RETEZOVY ZVEDAK

Reseni ve ztizenych ___4;_"’ 8
podminkach.

Pouzijte standardni lanovy nebo fetézovy
zvedak pro spojeni dvou trubek nebo trubky
a tvarovky.

* DN 100 az 300 - 1 zvedak 2,5 t

* DN 350 az 600 - 1 zvedak 5 t

l DEMONTAZ SPOJE

Spoj UNIVERSAL Vi Ize demontovat pouze pred
natlakovanim; po tlakovani nebo po aktivaci
tahem nelze spoj demontovat.

Postup demontaze: I
» zatlacte hladky “;_%
konec do hrdla, zatloukaci klin ~ demontazni planzeta

» zatloukacim klinem zarazte demontazni
planzety mezi hladky konec a zdmkovy krouzek;
¢ vytdhnéte hladky konec z hrdla

Zamkovy ani tésnici krouzek nelze po demontazi
znovu pouzit!
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POSTUPY

SPOJ STANDARD V+i

S5POJ STANDARD V+i
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MONTAZ SPOJE STANDARD V+i

Zamkovy spoj STANDARD V+i nesmi
byt pouzit k uzamknuti trubek pro
bezvykopovou pokladku potrubi.
Pro tyto aplikace pouzijte navarkovy
zamkovy spoj UNIVERSAL Ve.

Zamkovy spoj STANDARD V+i Ize pouzit u viech
hrdel STANDARD spolu s hladkymi konci trubek
a tvarovek dle CSN EN 545.

PRISROUBOVANI ZAMKOVE PRIRUBY

Nasadte zamkovou pfirubu V+i na hrdlo
STANDARD a litinovymi hakovymi Srouby ji pevné
dotahnéte k okraji hrdla. Nejdfive namontujte

2 Srouby v horni ¢asti pfiruby a utdhnéte rukou,
aby se pfiruba vycentrovala.

Pred kone¢nym dotazenim

Sroubl zkontrolujte,
zda je pfiruba dobfe | | |
vycentrovana. -
PFiSroubovénim
zémkové pfiruby vznik-
ne komora pro zéamkovy
krouzek. LR HASU &5 1 4§ SUMS SSS_

OCISTENI

Mechanicky vycistéte vnitiek
hrdla, hladky konec trubky
a pfislusenstvi spoje. Drazka
v hrdle musi byt zbavena
viech necistot i pfipadnych
nanost ochranného nétéru.

OSAZENI KROUZKU

Osazeni krouzkd doporucujeme provést jesté mimo

vykop:

¢ do vnitfni komory hrdla vloZte tésnici krouzek
STANDARD;

¢ do vnéjsi komory
v zamkové pfirubé
vlozZte zamkovy ==
krouzek V+i.

a7
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MONTAZ SPOJE STANDARD V+i

j VYZNACENI HLOUBKY ZASUNUTI

Vyznacte ryskou hloubku zasunuti na hladkém konci
ve vzdalenosti A - 20 mm. Zkontrolujte stav ukosu
(predevsim u trubek kracenych na stavbé).

DN (mm) A (mm)

350 az 450 192
500 202
600 209

j MAZANI

Naneste mazaci pastu na:

¢ viditelnou plochu osazeného tésniciho krouzku
STANDARD,

® (kos a hladky
konec trubky.

i

_pants

Pouzivejte pouze originalni mazaci pastu PAM!

l MONTAZ, ZASUNUTI

Hladky konec vycentruijte, trubky osové
vyrovnejte a zasufite do hrdla:

(a) az po rysku A - 20 mm,

(b) mezi 2 rysky vyznacené z vyroby na trubkéch
UNIVERSAL. U trubek s hrdlem STANDARD
vyznacte hloubku zasunuti A — 20 mm.




ROZMERY A POTREBNA MNOZSTV/

Rozméry ukosu

m
350
DN a 600
m (mm) 9
n (mm) 3
Potieba plechovek 0,85 kg mazaci
pasty PAM na 100 spojii:
DN 350 400 450 500 600
Pocet
plechovek 3 6 6 7 9

UHLOVE VYCHYLENI

Spoj musi byt proveden na osové vyrovnanych

trubkach.

Po dokonéceni montaze spoje Ize provést tuhlové

vychyleni (odklonéni od osy predchozi trubky

nebo tvarovky).

odklon
vychylem Ad
| \‘
| L
DN 0 L (m) Ad (cm)

350 3° 5,97 32
400 3° 5,97 32
450 3° 5,97 32
500 2° 5,97 21
600 2° 5,97 21
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MONTAZNI PROSTREDKY

j LZiCE RYPADLA

Vlozte dfevénou fosnu
mezi trubku a lZici rypadla. lof
<G

{—

.l LANOVY NEBO RETEZOVY ZVEDAK

Reseni pro ztizené podminky.

Pouzijte standardni lanovy nebo fetézovy
zvedak (5 t) pro spojeni dvou trubek nebo
trubky a tvarovky.

.l DEMONTAZ SPOJE

Spoj STANDARD V+i je kdykoliv demontovatelny.
Spoj demontujte povolenim Sroub.

Tésnici ani zamkovy krouzek nesmi byt po
demontazi znovu pouzit.




MONTAZNI
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MONTAZ SPOJE UNIVERSAL Ve

Zamkovy spoj UNIVERSAL Ve doporucujeme
i pro specialni konstrukce (nap¥. do chranicky,
u bezvykopovych technologii).

j UVODEM

Zamkovy spoj UNIVERSAL Ve se pouzivé u trubek
a tvarovek s dvoukomorovym hrdlem UNIVERSAL
a s navarkem na hladkém konci v souladu

s CSN EN 545. Trubka, hrdlo UNIVERSAL

|Zamkovy krouzek | Tésnici krouzek STANDARD |

| UNIVERSALVe |  Navarek | | |

Spoj se sklada z tésniciho krouzku STANDARD nebo
TYTON (vnitfni tésnici komora hrdla) a zdmkového
krouzku UNIVERSAL Ve (vnéjsi zamkova komora hrdla).

VYCISTENI G
Mechanicky vycistéte vnitfek

hrdla, hladky konec trubky

a tésnici i zamkovy krouZek.

Obé drazky a v hrdle musi

byt zbaveny viech necistot

i pfipadného nahromadéni ochranného nétéru
(smetacek, Spachtle, Skrabka...).

j OSAZENI TESNICIHO KROUZKU

Osazeni tésniciho krouzku
doporuéujeme proveést jesté
mimo vykop. Tésnici krouzek :
STANDARD vlozte do vnitini komory hrdla (u hrdla
UNIVERSAL TYTON pouzijte tésnici krouzek TYTON).

l MAZANS

Naneste mazaci pastu na:
¢ viditelnou
plochu
osazeného - ——l———"
tésniciho krouzku,
® (kos a hladky konec trubky nebo tvarovky.
Pouzivejte pouze originalni mazaci pastu PAM!




ZAMKOVY KROUZEK A PRISLUSENSTVI PRO MONTAZ

” DN 100 AZ 200 (DN 80 KONZULTUJTE)

77, Zamkovy krouzek déleny
. _Typ '’ Segmentovy zamkovy krouzek typ I, dodavany ve
= smontovaném stavu.
PiisluSenstvi pro montaz .
¢ montazni skoby (souprava) -
Pocet skob v soupravé: Barevné rozliSeni skob:
DN 100 3 ks - pro NATURAL, STANDARD TT

DN 150 4 ks modra - pro ZMU
DN 200 4 ks cervena - pro ISOPAM

l DN 250 AZ 700

AR, e, 2amkovy krouzek Jednodilny
(Typll o Typlll | Jednodilny zémkovy krouzek (TYP II
o ~alll) je vjednom misté preruseny.

PiisluSenstvi pro montaz |
¢ montazni paka 1 ks ———————

Vlozeni zamkového krouzku do vnéjsi komory hrdla:
- DN 250 az 500 montézni paka
- DN 600 a 700 ru¢né

¢ rozpinaci skoba 1 ks

Rozepreni zamkového krouzku a zajisténi pozice:

- pro NATURAL, STANDARD TT
modra - pro ZMU
cervena - pro ISOPAM

j DN 800 AZ 1200

. =i, 2amkovy krouzek déleny
1 Typ IV g Segmentovy zamkovy krouzek je dodavén v dilech
. s kesmontovani na misté stavby (Ize montovat na
- téle trubky).
Montaz zamkového krouzku UNIVERSAL Ve:
Zatlacte pryzovou spojku do — =
kazdého segmentu a zajistéte %3 =3
Cepem, ktery pfedmazete PAM l
mazaci pastou. Cep zarazte ‘ 5
pomoci kladiva nebo vhodného :
nastroje. Timto zpUsobem zkompletujte cely zamkovy krouzek.

PrisluSenstvi pro montaz
¢ montazni skoby (souprava)

Souprava: Pocet skob v soupravé:

DN 800 7ks
DN 900 8 ks
DN 1000 9 ks
DN 1200 10 ks




MONTAZ SPOJE UNIVERSAL Ve

VLOZENI A ROZEPRENI
ZAMKOVEHO KROUZKU

DN 100 AZ 200 (DN 80 konzultujte)
Vlozeni: ru¢né do vnéjsi komory hrdla.

Rozepreni: pritlatte
krouzek k horni casti
hrdla a do Zlabku

v hornim zdmkovém
segmentu vsurite
montazni skobu.
Takto pokracujte
symetricky smérem dolu.

Vlozeni

DN 250 AZ 700

Vlozeni: pomoci
montéazni paky

(DN 250 az 500) nebo
ru¢né (DN 600 a 700).
Zmensete prameér
krouzku a vlozte jej do vnéjsi komory hrdla.

MontaZni paka
DN 250 az 500)

I L——

Zamkovy krouZek

Rozepfieni:

1] 2]

T —H=

V misté pferudeni zam-  Otocte skobu o 90° tak,
kového krouzku vioZte  aby se krouzek rozevrel.
rozpinaci skobu.

© Sklopte skobu tak, aby
se zachytila za okraj
hrdla.




MONTAZ SPOJE UNIVERSAL Ve

DN 800 az 1200

Vlozeni: rucné vlozte smontovany zamkovy
krouzek do vnéjsi komory hrdla.

Rozepfreni: pritlacte krouzek k horni ¢asti hrdla
a nasurite montdazni skobu do zldbku v hornim
segmentu krouzku a zachytte za okraj hrdla.
Zacnéte nahofe a postupujte podle schéma.
Timto je krouzek vycentrovan.

l MONTAZ, ZASUNUTI

Zasunuti musi byt provedeno pfi osovém vyrovnani
obou spojovanych ¢asti.

Vsunite hladky konec do hrdla za zamkovy
krouzek, poté vyjméte
montazni i rozpinaci ,
skoby (navarek je cca5cm *+
pfed okrajem hrdla, zédmkovy krouzek nyni lezi
na hladkém konci trubky).

Provedte spojeni zatlacenim hladkého konce
dale do hrdla za tésnici

krouzek az navarek j%
dosedne na doraz v hrdle. ‘
Zamkovy krouZek se rozevre v misté preruseni (i
v pryzovych spojkach), pfeskoci za ndvarek

a dosedne na télo trubky.

j DOKONCENIi SPOJE

Dokonceni spoje: Povytahnéte hladky konec
z hrdla, az néavarek pfitlaci zamkovy krouZek na
vnitfek zdmkové komory. Timto se minimalizuje
délkové protazeni potrubi pfi prvnim natlakovani.
Pouzijte objimku se dvéma zvedaky, montazni
zafizeni nebo |Zici rypadla
s textilnimi Uvazky.




ROZMERY A POTREBNA MNOZSTVI

Rozméry ukosu

m
80 700
= ai600  aZ 1200
m (mm) 9 15 <
n (mm) 3 5

Potreba plechovek (0,85 kg) mazaci pasty PAM
pro 100 spoji:

DN ks DN ks DN ks DN ks

80 2 250 4 500 7 1000 19
100 2 300 5 600 9 1000 21
125 2 350 5 700 13 1200 24
150 3 400 6 800 15
200 3 450 6 %00 17

UHLOVE VYCHYLENI

Po dokonceni montaze odklon
spoje |ze provést Ghlové vychyleni Ad
vychyleni (odklonéni od 0 oy
osy predchozi trubky %/ — =\
nebo tvarovky). —

‘ /

T L >

DN (S L (m) Ad (cm)

100 - 300 3° 5,95 32

350 - 500 3° 5,95 32
600 2° 5,97 21
700 2° 5,97 21
800 2° 6,89 25
900 1,5° 6,87 18
1000 1,2° 6,88 15
1200 1,1° 8,15 15

DN 80 konzultujte.




MONTAZNI | DEMONTAZNI PROSTREDKY

.l LZIiCE RYPADLA M
Vlozte dievénou fosnu mezi trubku -
a lzici rypadla. ]

l MONTAZNI ZARIZENI

Montéz a demontéZ DN 80 az 300
pomoci montazniho zafizeni.*
* Montazni zarizeni je k dispozici u dodavatele trubek.

J LANOVY NEBO RETEZOVY ZVEDAK

Reseni pro ztizené podminky.

Pouzijte jeden nebo vice zvedakl
v zavislosti na DN:

DN Pocet zvedakii
80 az 300 1x 2,5 tuny
350 az 600 1x5 tun
700 az 1200 2 x5 tun

J DEMONTAZ SPOIJE

Spoj UNIVERSAL Ve Ize kdykoliv demontovat.
Pfislusenstvi pro demontaz:

(1) Souprava planzet pro demontaz
krouzku typ 1 all
(DN 100 - 3 planZety,
DN 150 az 300 - 4 plaztety)

(2] Demontazni planZety pro demontaz
krouzku TYP 1l
(DN 400 az 700)
- pro NATURAL, STANDARD TT
modra - pro ZMU
cervena - pro ISOPAM

(3] Demontazni planzety pro demontaz
i krouzku TYP IV

(DN 800 - 14 ks, DN 900 - 16 ks,

DN 1000 - 18 ks, DN 1200 - 20 ks)

Postup p¥i demontazi:
Zatlacte hladky konec na doraz do hrdla.

Rozevrete zdmkovy krouzek pomoci pfislusenstvi pro
demontaz, které nasunete mezi hladky konec trubky

a zdmkovy krouzek. Pomoci objimky se dvéma hydraulickymi
¢i hiebenovymi zvedéaky
nebo pomoci IZice rypadla
s textilnim Gvazkem vytah-
néte hladky konec z hrdla.
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MONTAZ SPOJE EXPRES - PRESUVKA U

Presuvka U se spojem EXPRESS umoziuje
propojeni hladkych koncti trubek z tvarné
nebo Sedé litiny. Respektujte min. hloubku
zasunuti a utahovaci momenty sroubd.

” VYGISTENI <o

Drazka v hrdle a hladké konce trubek
musi byt zbaveny necistot i pfipadného
nahromadéni ochranného natéru.

Mechanicky spoj EXPRESS nevyZaduje provedeni Gkosu
na hladkém konci trubky, konce kracenych trubek
oistéte a odetfete ochrannym natérem.

.l PRIPRAVA PROPOJE

1. Uvolnéte prostor v okoli propoje. Pfed montézi
posledni (dopojovaci) trubky nebo vyfezu na potrubi
ovérte, Ze mezera mezi hladkymi konci propoje
nepiekro¢i délku L - viz tabulka na strané 59.

2. Na jeden hladky konec nasurite pfitlaénou pfirubu
EXPRESS, tésnici krouzek EXPRESS, télo presuvky U,
a to v uvedeném poradi.

3. Na druhy hladky konec nasun-
te pfitla¢nou pfirubu EXPRESS
a tésnici krouzek EXPRESS.

4. Znovu ovérte, Zze mezera mezi

hladkymi konci neprekracuje
hodnotu L.
Zkosena hrana tésniciho krouzku sméruje k hrdlu.

l VYZNACENI HLOUBKY ZASUNUTI

Na hladké konce spojovanych trubek vyznacte ryskou
hloubku zasunuti v zavislosti na mezere. Minimalni
hloubka zasunuti P je uvedena v tabulce na strané 59
a musi byt na obou stranéch stejna.
Hloubka zasunuti P a max. délka tvarovky L
DN(mm) P(mm) L(mm) DN (mm) P (mm) L (mm)
60 76 156 450 120 195
80 * 158 500 120 200
100 * 160 600 135 210
125 83 165 700 140 220
150 * 165 800 140 230
200 92 170 900 140 240
250 100 175 1000 140 250
300 105 180 1100 200 260
350 110 185 1200 162 270

400 110 190
* spoj EXPRESS New - navod k montazi na str. 61.
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MONTAZ SPOJE EXPRES - PRESUVKA U

j PRESUNUTi A MONTAZ

e Pfesunite tvarovku pres mezeru mezi hladkymi konci az
k vyznacené rysce.
¢ Pfisurite pfipravené tésnici krouzky EXPRESS az do komor
v hrdlech tvarovky, nasledné pfisurite pfitlacné pfi-  DFevény
ruby EXPRESS. Pirubu pred utahovanim klin
$roubt vycentrujte dfevénym klinem. . /
¢ Nasadte litinové hakové Srouby
a lehce utdhnéte matky pfi osové vyrovna-
ném spojovaném potrubi. Nyni |ze provést
Uhlové vychyleni.

UHLOVE VYCHYLENI

Uhlové vychyleni Ize aplikovat pouze OdAk('jO”
v pfipadech, kdy je hloubka zasunuti vychyleni P
rovna hodnoté P (ne vétsi). 0 A
DN 0 L(m)Ad (cm) //%/
60az150 5° 6 52 i
200az 300 4° 42 L

6
350az600 3° 6 32
70022800 2° 7 25
7
8

900 az 1000 1,5° 19
1000 az 1200 1,5° 21

l UTAHOVANI $SROUBU @

Ovérte vycentrovanou polohu

pfitlacné pfiruby. Utahujte matky

momentovym klicem, do kfize dle 2)
schématu.

Utahovaci momenty Sroub:
12 m.daN (9@ 22)
30 m.daN (@ 27).

Po tlakové zkousce zkontrolujte
utaZeni Sroubl a pfipadné je
utdhnéte predepsanym momentem.
Doporuceni:

U velkych DN utahujte Srouby na pfizvednuté tvarovce,
coz usnadni vycentrovani.

j DEMONTAZ SPOJE

Spoj Ize kdykoliv demontovat, pouzité tésnici krouzky
nelze znovu pouzit.




MONTAZ SPOJE EXPRESS New

EXPRESS NEW
DN 80 - DN 100 - DN 150

Oltmé g

Montaz prislusenstvi bez predmontaze

‘ - -11em +11cm
1
11 cm zajisténi  Nebezpedi netésnosti!
tésnosti
9
2 m.daN
11
14 m.daN Vidy

10
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MONTAZ SPOJE EXPRES Vi

Respektujte min. hloubku zasunuti a utaho-
vaci momenty Sroubl. Montazni navod pro
spoj EXPRESS NEW Vi DN 80, 100 a 150 je
soucasti dodavky soupravy spoje.

VYCISTENI Q

Dréazka v hrdle a hladky konec
trubky musi byt zbaveny necis-
tot i pfipadného nahromadéni
ochranného nétéru.
Mechanicky spoj EXPRESS Vi nevyZaduje
provedeni Ukosu na hladkém konci trubky,
konce kracenych trubek oistéte a osetrete
krycim natérem.

VYZNACENI HLOUBKY ZASUNUTI

sablona

Vlyznacte ryskou hloubku zasu-
nuti na hladkém konci.

¢ PouZijte $ablonu dodéavanou se
spojem,

¢ peclivé prectéte ndvod na
zadni strané Sablony.

OSAZENI JEDNOTLIVYCH CASTIi SPOJE
o

L

3 4

Podle pfiloZzeného navodu

a v poradi:

1 pfitlacnd pfiruba,

2 gumovy krouzek s ozuby,

3 litinovy pfitlacny krouzek,

4 gumovy tésnici krouzek. 1

2
N
MONTAZ, ZASUNUTI :

S 2
* zasurite hladky konec [
do hrdla tak, aby okraj
hrdla licoval s ryskou
vyznacenou dle
$ablony

¢ prisurite do hrdla tésnici
krouZek a dalsi pfipravené soucasti spoje

¢ nasadte litinové hakové Srouby a utahnéte
matky ru¢né na doraz k pfitlacné pfirubé.
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MONTAZ SPOJE EXPRES Vi

j UTAHOVANI SROUBU ;

Montaz spoje BEZ .
UHLOVEHO VYCHYLENI
Matky utahujte momentovym
klicem do kfize koneénym
utahovacim momentem.

Montaz spoje S UHLOVYM VYCHYLENIM:
* matky utahnéte predbéznym
utahovacim momentem,
e provedte uhlové vychyleni o ( v
¢ dotahnéte matky koneénym - %/ - 2
i

odklon

vychyleni Ad

utahovacim momentem.

L

Pouzivejte pouze originalni Srouby dodané
VvV souprave.

Utahovaci momenty

DN Pfredbéiné Konecné Znaceni
utazeni dotazeni sroubu
m. daN m. daN
60 az 125 2 12 D2L (22x80)
150 az 200 6 18 D2L (22x80)
250 az 300 6 18 D7L (27x102)

Maximalni ahlové vychyleni

DN 0 L (m) Ad (cm)
60 az 150 4° 6 42
200 az 300 3° 6 32

Dulezité! Pri pokladce predem smontované sestavy
zkontrolujte momentovym klicem utaZeni Sroubd po
uloZeni do vykopu. Po tlakové zkousce znovu zkontrolujte
utazeni Sroubu a pripadné je utahnéte konecnym
momentem.
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KRACENI TRUBEK, REZANI

KONTROLA VNEJSIHO PRUMERU DE

Pfed fezanim ovérte, Ze vnéjsi prlmér trubky je
stejny nebo mensi nez hodnota DE* nebo vnéjsi
obvod O, uvedeny v tabulce.

DN (mm) = jmenovita svétlost
DE*(mm) = max. vnéjsi primér pro zasunuti do hrdla
O (mm) = max. vnéjsi obvod pro zasunuti do hrdla

DN <300 viechny trubky Ize kratit az do 2/3 délky
od hladkého konce trubky; tj. do vzdalenosti 4 m
u stavebni délky 6 m.

DN > 300 pro kraceni objednejte kalibrované
trubky, které |ze kratit do 2/3 délky od hladké-
ho konce. Kalibrované trubky jsou oznaceny
dvéma krouzky na cele hrdla.

DN DE* O DN DE* O DN DE* O DN DE* O

60 78 245 250 275 864 600 636 1997 1200 1256 3944
80 99 311 300 327 1027 700 739 2320 1400 1463 4594

100 119 374 350 379 1190 800 843 2647 1500 1566 4917
125 145 455 400 430 1350 900 946 2970 1600 1669 5241

150 171 537 450 481 1510 1000 1049 3294 1800 1876 5891
200 223 700 500 533 1674 1100 1152 3617 2000 2083 6541

VYZNACENI MISTA REZU Vi

Misto fezu vyznacte ¢arou kolmo
na osu trubky.

Ovinuti trubky vhodnym
pasem pomuze vyznadit
rovinu rezu. pas k vyznaceni fezu

REZANI

* DN 60 - 700
Pouzijte rucni kotoucovou
pilu.

Dodrzujte bezpecnostni
predpisy!

U trubek s cementovou
vystylkou pouzijte kombinovany kotou¢ napf.
pro ocel a kdmen.




KRACENI TRUBEK, REZANI

* DN 800 - 2000
Pouzijte pneumaticky
nebo elektricky rourofez
(napf. FEIN), ktery mGze
spolu s fezem provést

i ukos.

j PROVEDENI UKOSU @

Pro nasuvné spoje je
nutné po kraceni vytvofit
na hladkém konci ukos
(spoje typu STANDARD,
TYTON, UNIVERSAL).
m
&ﬂ

Rozmeéry ukosu

DN m(mm) n(mm)
60az600 9 3

700221200 15

5
1400az1600 20 7
1800az2000 23 8

Pro mechanické spoje postaci po kraceni zacistit
plochu fezu a srazit hranu hladkého konce (spoje
typu EXPRESS, spojka LINK GS)

N

j OPRAVA POVRCHU

Plochu fezu a ukos
oSetfete ochrannym
natérem dodavanym
vyrobcem trubek dle typu
vnéjsi ochrany:

Trubka Ochranny natér
NATURAL BioZinalium AQUACOAT Natural
NATURAL EUROKOTE 448
CLASSIC ENDOLAC 245/30
STANDARD TT-PE ENDOLAC 245/30

STANDARD TT-PUX EUROKOTE 4820
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KRACENI TRUBEK SE SPECIALNIMI POVRCHY

Pro kraceni trubek s vnéjsi ochranou STANDARD TT-PE,
STANDARD TT-PUX, ZMU a ISOPAM plati stejnd pravidla
jako pro trubky se zakladnim povrchem. Navic je tfeba
odstranit vnéjsi povrchovou ochranu a nasledné ochranit
odhalené misto.

j ODSTRANENI VNEJSI VRSTVY

Trubky STANDARD TT-PE

1.V délce potiebné pro zasunuti do hrdla profiznéte PE
vrstvu (pilka, dlato, kotoucova pila s nizkymi otackami +
dorezéni k litiné rucni pilou) po celém obvodu a napfic
odstrafiovanou vrstvou bez naruseni stény trubky.

2. Plynovym hotakem lehce zevnitt predehrejte trubku
(cca 40° - cementu se Ize dotknout rukou).

3. Sekackem nadzvednéte okraj PE vrstvy a poté pas vcelku
odloupnéte. Adhezni vrstva zlstane na PE pasu, pokud
zlistane na trubce, je tfeba ji mechanicky odstranit.

S
(\"
i

Kalibrované trubky STANDARD TT-PUX lze kratit v sou-
ladu s montaznim postupem a zasunout do hrdla bez
nutnosti odstranéni vrstvy polyuretanu. Pfi kraceni
nekalibrované trubky, pfedem ovéfte vnéjsi primér DE

v misté fezu. Kdyz hodnota DE < DE* (str. 66), mUzete zde
krétit bez dalSich opatfeni. Pokud je DE (v¢etné vrstvy poly-
uretanu) vétsi nez DE* (str. 66), ale mensi neZ hodnota

DE max., mUZete v tomto misté provést fez a nasledné
odstranit vrstvu polyuretanu.

DN DE max. (mm) DN DE max. (mm)
800 844,2 1400 1464,2
900 947,2 1500 1567,2

1000 1050,2 1600 1670,2
1100 1153,2 1800 1877,2
1200 1257,2 2000 2084,2

Jestlize DE> DE max. trubku v tomto misté nelze kratit.




KRACENI TRUBEK SE SPECIALNIMI POVRCHY

Odstranéni vrstvy polyuretanu:

1. Plynovym hordkem lehce zevnitf predehfejte trubku
(40° az max. 60°). e

2. Na okraji odstrafiované vrstvy |
polyuretanu upevnéte kovovou
$ablonu. Podél $ablony profiznéte
nozem polyuretan v celém obvodu
trubky a napfi¢ odstrafiovanym pasem. N

3. Spachtli nebo $krabkou odstrafite vrstvu polyuretanu.

Trubky ZMU

vy

Odstranéni vnéjsi cementové vrstvy:

1. Pomoci Sablony vyznacte po obvodu Usek, ve kterém
budete odstrafiovat vnéjsi cementovou ochranu.

2. Po celém obvodu profiznéte cementovy obal do
hloubky 3,5 mm (kotoucové pila s diamantovym
kotoucem a vymezenim hloubky fezu nebo
obloukovou pilou s lankem z tvrdokovu)

3. Odstrafiovanou vrstvu nahrejte z vnéjsi strany trubky
plynovym hofakem (80°) .

4. Ru¢nim sekackem a kladivem predélte odstraiovanou
vrstvu napfic.

5. Nahraty cementovy obal otloukejte lehkymi tdery
kladiva a odhaleny povrch mechanicky ocistéte.

POZNAMKA: Stejné postupujte i pfi odstranéni vnéjsiho
cementového obalu pfed montdzi navrtdvaciho pasu.
Odhalené misto nasledné chrarite termosmrstitelnou
nebo cementovou bandazi.
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Y 4

NAVAREK

NAVAREK PRO
ZAMKOVE SPOJE
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ZRIZENI NAVARKU

Navarek se zfizuje na hladkych koncich kracenych
trubek z tvarné litiny dle CSN EN 545 min. tlakové
tridy C50 (DN 80 az 300); C30 (DN 350 az 600); C25
(DN 700 az 2000). Navarek je urcéen pro montaz
spoje UNIVERSAL Ve, STANDARD Ve a PAMLOCK.

l POTREBNY MATERIAL

Ruéni obloukové svafovani ROS 111 dle CSN EN 1SO 4065:

o elektrickd svarecka, min. vykon 150 A
o elektrickd bruska
* médéna objimka pripravena dle nakresu str. 74
¢ doporucené elektrody Fe/Ni @ 3,2 mm dle
CSN EN 1SO 1071 napf.:
» GRICAST 31 nebo 32 (Messer Grieshaim);
* UTP 86FN (Doga);
* XUPER2230 (Castolin)

l PRIPRAVA POVRCHU

Teplota trubky pfi svafovani by neméla klesnout pod +5 °C.

Vyznacte polohu navarku ve vzdélenosti ,a".

V misté ndvarku a objimky ocistéte povrch trubky az
na litinu dohladka v pasu $ife min. 50 mm lehkym
obroudenim.

min. 50 mm
— e
4’#
Nasadte médénou objimku ve vzdalenosti ,a" tak,

aby pevné pfiléhala k obvodu trubky. Objimku Ize pfi-
zpUsobit lehkymi udery kladiva.
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ZRIZENI NAVARKU

NAVAROVANI

Navarujte podél médéné objimky tak,aby navarek mél
na strané objimky kolmou hranu ke sténé trubky.
50
i Smér

i navarovani
e \

N zatstek
navarovani

podkladni hranol

Postupujte vzdy od bodu A smérem k bodu B pfi
postupném otaceni trubky.

Navarujte cely ndvarek najednou. Po delsim preruseni
praci je treba napojované misto nahtat na 200°.

OPRACOVANI NAVARKU

Vhodnym néstrojem (napf. ;
kotoucova bruska) opracujte =&
navarek do pozadovaného
tvaru a piredepsanych
rozmérd, viz str. 73.

OPRAVA VNEJSIHO POVRCHU

Odhalenou litinu véetné navarku @

ocistéte kartacem a chrarite

opravnym natérem dle typu \:m
povrchové ochrany viz kapito- ‘

la 16. nebo EUROKOTE 4820. [H




ROZMERY A UMISTENI NAVARKU

u ROZMER A POLOHA NAVARKU

Tabulka uvadi pozici a rozméry ndvarku pro zam-
kovy spoj UNIVERSAL Ve , STANDARD Ve a UNI-
VERSAL TYTON Ve (do DN 300). Spoj PAMLOCK
DN 1400 - 2000 konzultujte s nasimi techniky.

a b C

DN =1

(mm) (mm) (mm)

80 85+3 7 3+1
100 90+3 7 3,5+0,5
125 95+3* 7 3,5+0,5
150 95+3 7 3,5+0,5
200 100+3 7 3,5+0,5
250 110+3 7 3,5+0,5
300 115+3 7 3,5+0,5
350 114+3 7 4+0,5
400 113+3 8 4+0,5
450 120+3 8 4+0,5
500 125+3 8 4,5+0,5
600 135+3 8 4,5+0,5
700 158+3 8 4,5+0,5
800 150+2 8 5-0,8 / £0,5
900 155+2 9 5-0,8 / £0,5

1000 165+2 9 5-0,8 / £0,5
1100 165+2 9 5-0,8 / £0,5
1200 170+2 12 5,5+1
1400

1500 :

1600 konzultujte

1800

* Pro hrdlo UNIVERSAL TYTON a = 87 £3 mm.
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PRIPRAVA MEDENE OBJIMKY

Sroub

125 125 M8

. Bo 80/50
b

Pro objimky sitky b < 50 mm pouZijte jeden Sroub.

j ROZMERY MEDENE OBJIMKY

Tabulka uvadi minimaini rozméry objimek. Pfi
navarovani vétsiho poctu navarkd doporucujeme
optimalizovat rozméry pro zajisténi opakovaného
pouziti objimky.

DN D(mm) e(mm) b (mm)

80 9 5 25
100 116 5 25
125 142 5 25
150 168 5 25
200 220 5 25
250 271 5 35
300 323 5 35
350 375 5 35
400 427 5 35
450 477 5 35
500 528 5 35
600 631 5 50
700 734 5 50
800 837 5 50
900 940 5 50

1000 1043 5 50
1100 1140 5 50
1200 1249 5 50
1400

1500 konzultujte

1600
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NAVRHOVANI OPERNYCH BLOKU

Priklad vypoctu pro: .
Piedpoklady:
Vyska kryti :1,2m

ZEMINA DOBRE Bez spodni vody.

SOUDRZNA
Charakteristika zeminy:

» | Uhel vnitfniho tfeni  : 40°
Dovolené naméhani pady: 1 bar
Objemova hmotnost  : 2 t/m?

Rozméry bloku I xh /V:1=3$itka h=vyska V = objem (pro standardni ryhu)

Zkus. K11™° K 22> K 45° K 90° T nebo X
DN tlak Ixh/V Ixh/Vv Ixh/V Ixh/V Ixh/V

(bar) mxm/m’) (mxm/m’) (mxm/m’) (Mmxm/m) (mxm/m)

80 10 0,10x0,18/0,01 0,17x0,18/0,02 0,21x0,28/0,04 0,38x0,28/0,06 0,28 x 0,28/0,05
16 0,13x0,18/0,01 0,18x0,28/0,03 0,33x0,28/0,05 0,59x0,28/0,11 0,43 x0,28/0,07
25 0,14x0,2800,02 0,27x0,28/0,05 0,51x0,28/0,09 0,87x0,280,24 0,64 x0,28/0,13

100 10 0,11x02000,01 0,21x0,200,02 0,29x0300,06 051x0,300,10 0,37x0,30/0,07
16 0,17x0,2000,02 0,24x0,30/0,04 0,45x0,3000,08 0,77x0,30/0,20 0,57 x 0,30/0,11
25 (,19x0,30/0,03 0,36x0,30/0,06 0,67x0,30/0,15 1,14x030/043 0,86 x0,30/0,24

125 10 0,14x0220,02 020x0320,04 038x0,320,08 0,67x0,32/0,17 0,49x0,32/0,11
16 0,23x0220,03 032x0320,07 0,59x0320,14 1,01x0,320,37 0,75x0,32/0,20
25 025x0,32/0,05 048x032/0,11 087x0,32/028 1,21x042/0,69 1,10x0,32/0,44

150 10 0,18x0,250,03 0,26x0,350,06 048x0,350,12 0,83x0,35027 0,61x0,35/0,16
16 0,28x0250,04 040x0350,09 0,73x0350.21 1,04x0,45/0,54 0,93x0,350,34
25 0,25x0,35/0,08 0,60x0,350,16 1,08x0,35/0,46 1,50 x 0,451,12 1,13 x0,45/0,63

200 10 0,24x030/0,05 0,37x0400,12 0,68x040/0,24 0,98x0,5000,54 0,86 x 0,40/0,33
16 0,30x040/0,09 0,56x040/0,19 0,87x04000,42 1,46x0,50/1,17 1,09 x 0,40/0,66
25 045x0,4000,14 0,84x0,40/032 1,27x0,500,89 1,84x0,60224 1,58x0,50/1,37

250 10 031x035008 048x045020 0,75x0,55035 1,28x0,55/0,99 0,95x0,55/0,55
16 0,39x0450,16 0,73x045/0,32 1,13x0,550,78 1,67x0,65/2,00 1,41x0,551,21
25 059x0,45/0,24 0,93x0,550,53 1,63x0,55/1,61 2,36x0,65398 1,.81x0,65234

300 10 037x0400,12 059x0,50028 093x0,600,58 041x0,70/1,53 1,17 x0,60/0,91
16 0,48x0500024 0,78x0,60041 1,39x0,601.27 204x0,70322 1,56x0,70/1,87
25 0,63x0,600,27 1,15x0,60/087 1,79x0,70248 2,64 x0,80/6,14 2,04 x 0,80/3,65

350 10 043x0450,18 0,61x0,65027 1,11x0,65088 1,67x0,75230 1,26x0,751,31
16 0,57x055036 093x065062 1,49x0,751.83 223x0,85/4,66 1,84x0,75/2,80
25 075x0,650,41 1,23x0,751,26 196x0,853,61 2,76x1,76/8,83 2,26x0,95/534

400 10 049x0500025 0,71x0,700039 1,17x080/1,20 1,79x0,903,18 1,46x0,80/1,87
16 0,65x0,60/049 1,07x0,7000,89 1,60x090254 242x1,00/6,45 1,97x0,9013,86
25 087x0,700,59 1,34x0,8011,80 2,13x1,00502 294x130/1233 248x1,10/7,44
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NAVRHOVANI OPERNYCH BLOKU

Pfiklad vypoctu pro: .
Piedpoklady:
Viyska kryti :1,2m

ZEMINA STREDNE Bez spodni vody.

SOUDRZNA
Charakteristika zeminy:

» | Uhel vnitiniho tfeni ~ : 30°
Dovolené naméhani pady: 0,6 bar
Objemova hmotnost  : 2 t/m?

Rozméry bloku I xh /V: 1 =Sitka h =vyska V = objem (pro standardni ryhu)

Zkus. K11™° K 22> K 45° K 90° T nebo X
DN tlak Ixh/V Ixh/V Ixh/V Ixh/V Ixh/V

(bar) mxm/m’) (mxm/m’) (mxm/m’) (mxm/m’) (mxm/m’

80 10 0,13x0,180,01 0,17x0,28/0,02 0,32x0,28/0,04 0,56x0,28/0,10 0,41x0,28/0,06
16 0,14x028/0,02 026x0,28/0,04 0,49x0,28/0,08 0,85x0,28/0,23 0,63x0,28/0,13
25 021x0,280,03 040x0,28/0,05 0,74x0,280,17 1,24x0,280,48 0,93 x0,28/0,27

100 10 0,17x0,2000,02 0,23x0,30/0,04 043x0,30/0,17 0,74x0,3000,19 0,54 x0,30/0,10
16 0,18x030/0,03 035x0300,05 0,65x0300,15 1,11x0,300,41 0,83x0,30/0,23
25 (,28x0,30/0,05 0,35x0,30/0,10 0,96x0,30/0,31 1,30x040/0,75 1,21x0,30/0,48

125 10 022x0,22/0,03 0,30x0,32/0,06 0,56x0,32/0,12 0,97x0,32/0,34 0,72x0,32/0,19
16 0,25x03200,04 047x0320,08 085x032027 1,18x0,42/0,65 1,07x0,3200,42
25 037x0,32/0,06 0,70x032/0,18 1,25x0,32/056 1,69x04211,33 1,28x0,42/0,77

150 10 026x0,250,04 0,38x0,350,08 0,70x0,350,19 0,99x045/0,49 0,89 x 0,35/0,31
16 031x035006 059x0350,14 1,06x035043 146x0,45/1,06 1,10x0,45/0,60
25 047x0,350,10 0,87x035030 1,27x045081 228x0452,12 1,58x0,45/1,24

200 10 0,39x0,40/0,07 0,54x040/0,14 0,83x050/038 139x0,50/1,07 1,05x0,50/0,61
16 0,44x0400,12 082x040030 1,24x050085 1,79x0,602,12 1,54x0,50/1,30
25 0,66x0,400,20 1,02x0500058 1,77x0,501,73 2,51x0,60/4,15 1,93 x0,6012,47

250 10 037x045012 0,70x 045025 1,08x0550,71 1,60x0,65183 135x0,55/1,11
16 0,57x0450,19 091x0,550,50 1,42x0,65145 2,10x0,753,66 1,76x0,652,22
25 074x0,55/0,33 1,32x0551,06 202x0,65292 2,72x085691 227x0,75/4,24

300 10 046x0,500,19 0,75x0,60037 1,32x0,601,16 195x0,702,94 1,49x0,70/1,71
16 0,61x060025 112x0,6008 1,75x0,70236 240x0,90/5,71 1,98 x0,8013,46
25 091x0,600,55 1,46x0,7011,64 2,27 x0,80/453 3,12x1,00/10,73 2,58 x 0,90/6,61

350 10 054x0,55/0,27 0,89x0,65057 142x0,751,67 213x0,85/425 1,76x0,75/2,56
16 0,73x0,65039 120x0,75120 191x085342 2,69x1,05/833 220x0,95/5,05
25 1,08x0,650,84 1,73x0,75246 2,51x0,956,58 3,25x1,35/1573 2,88 x 1,05/9,61

400 10 0,62x060038 094x080078 153x090232 231x1,00589 1,89x0,90353
16 0,85x0,70/0,56 1,39x0.80/1,71 2,08x1,00/475 285x1,30/11,63 2,41x1,10/7,03
25 1,14x0801,15 1,85x0903,39 2,63x1,20/912 3,63x1,50121,79 2,96 x 1,40/113,49

77



PRAVIDLA PRO NAVRH A PROVEDENI BLOKU

Uvedené rozméry opérnych bloku jsou vypo-
cteny pro bézné zeminy a podminky ulozZeni ve
vykopu. Pro vétsi DN nebo jiné podminky ulo-
Zeni je nutné provést samostatny navrh a sta-
tické posouzeni bloku.

[ Je velmi dulezité,
aby opérné plocha F
(Lxh) betonového
bloku dobfe dolehla | <
na rostly terén a tim
byla zajisténa dosta-
tecna odolnost bloku. \ 4

[ Pri betonovéni bloku
je nutno ponechat
spoje odkryté pro
kontrolu béhem F
tlakové zkousky.

[ POZOR na dostatec-
nou zemni opéru za
blokem!

Budou-li provadény
dalsi vykopy v tésné F —
blizkosti blokd, je -
tieba vzdy posoudit
situaci a napr. vhodné
snizit tlak v potrubi.

F = sila zplsobena
hydraulickym tlakem
v potrubi.
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VELIKOST PUSOBICI SILY

F vysledna pusobici sila = P zkuSebni
tlak x f sila vyvozena tlakem 1 bar.

Pfiklad: koleno 45° DN 150 | F pusobici sila =
P zkusebni = 10 bar | 1740 daN (~ 1,74 t)

Sila f vyvozena tlakem 1 bar:

DN T K K K K
nebo X 90° 45° 22" 11"
(daN) (daN) (daN) (daN) (daN)

60 47 66 36 18 9
80 75 107 58 29 15
100 109 155 84 43 21
125 163 230 15 63 32
150 227 321 174 89 44
200 387 547 296 151 76

250 590 834 451 230 116
300 835 1180 639 326 164

350 1122 1587 859 438 220
400 1445 2044 1106 564 283

CHARAKTERISTIKA ZEMINY

Hodnoty uvedené v tabulce jsou zobecnélé
hodnoty pouzivané pro charakterizovani zemin.
Nemohou nahradit hodnoty namérené na misté
nebo laboratorné zjisténé.

Sucha nebo vihka  Zvodnéla

Druh zeminy (0] b (0] b
¢ Wm) ) (tm3)

Hrubé Stérky 40 2 35 1,1
Stérkylpisky 35 1,9 30 1,1
Stérkylpisky/
hiinyljily S B
Hlinyljily 25 1,9 15 1,1
Ornice/
jily/raseliny 15 1.5 1

@: Uhel vnitiniho treni zeminy
v: objemovad hmotnost zeminy
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NAVRH A POUZITI
ZAMKOVYCH SPOJU
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NAVRHOVANI

* Zamkové spoje zajistuji hladky konec proti vysunu-
ti z hrdla.

* Uzamceny usek L definuje Usek potrubi, ve kterém
musi byt vSechna hrdla zajisténa zamkovymi spoji.

¢ Délky uzamcenych Useku v nasledujicich tabulkéch
jsou uvedeny pro bézné podminky uloZeni pfi
pokladce do zemé pro DN < 400.

¢ Jiné podminky konzultujte s nasimi techniky
(jind vyska kryti, DN, vliv spodni vody, pokladka
nad zemi, v chrénicce,...).

B Pouziti zdmkovych spojti je \-\ L
vyhodné zejména ve
stisnénych podminkach J\
v

(zastavéna Uzemi, soubéh
s inzenyrskymi sitémi) nebo Zamkovy spoj$ F_»
PN

v nesoudrznych zeminach. ‘/
5

M Délka uzaméeni nezavisi 7 F Koleno (k)
na typu pouzitého
zamkového spoje. Délky
uzamdceni jsou pro vsechny

/@.

-

-

-

typy zédmkovych spojd
stejné. L
‘4—» F
I Délka uzaméeni zavisi na: Zaslepeny

¢ vnéjsim povrchu potrubi: konec (X)
® zakladni povrch
(NATURAL, CLASSIC,
ZMU)
® specidlni povrch
(STANDARD TT-PE, L
STANDARD TT-PUX, > F
ISOPAM, PE obal) _)—H —_—
* typu tvarovky
® vysce kryti potrubi
¢ charakteristice zeminy Ukonceni odbockou
a vlivu podzemni vody (A, T,B)
® zkusebnim tlaku
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DELKA UZAMCENI

Predpoklady:
Trubky se zakladnim Vl;f,egkg‘?(ryiiy “12m
povrchem Bez spodni vody.
(NATURAL,
CLASSIC, ZMU) Charakteristika zeminy:

» | Uhel vnitiniho tfeni  : 30°
Dovolené naméhani pldy: 0,6 bar
Objemova hmotnost  : 2 t/m’

Délka uzamceného tiseku L (viz schéma):

Zkus.

Yao 150 o o
DN Yo K1 K22 K45 K 90 T nebo X
(bar) (m) (m) (m) (m) (m)
80 10 07 13 24 38 48
16 1,1 21 38 6,1 78
25 18 33 59 95 12,1
100 10 08 16 29 46 58
16 14 26 46 73 9.4
25 21 40 71 115 14,6
125 10 10 19 35 56 71
16 16 31 55 89 13
25 26 48 86 139 17,7
150 10 12 23 40 6,5 83
16 19 36 6,5 10,4 133
25 30 57 10,1 163 2,7
200 10 15 29 52 84 10,7
16 25 47 83 134 17,1
25 39 73 130 1,0 26,7
250 10 19 36 63 102 13,0
16 30 57 102 16,3 208
25 47 89 159 255 325
300 10 22 42 74 120 15,2
16 35 67 119 192 14
25 55 10,4 186 29,9 381
350 10 25 47 85 136 174
16 40 76 136 18 278
25 63 119 212 34,1 B34
400 10 28 53 95 153 195
16 45 85 15,2 15 312
25 71 133 238 383 48,7
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DELKA UZAMCENI

Trubky se specialnim

: Predpoklady:
povrchem Vyska kryti :1.2m
(STANDARD TT-PE, Bez spodni vody.
STANDARD TT-PUX,
ISOPAM, PE obal) Charakteristika zeminy:

» | Uhel vnitfniho teni  : 30°
Dovolené naméhani pady: 0,6 bar
Objemova hmotnost  : 2 t/m?

Délka uzamceného
useku L:

sloupec (1) plati pro PE obal,

sloupec (2) plati pro STANDARD TT-PE, STANDARD TT-PUX, ISOPAM

pn Zkus. K 11% K 22%° K 45° K 90° T nebo X
tak M @ @M @ M @ @O @ @O @

(ba) m) (m) (M (m (M (m (m (M (m (m

8 10 13 11 25 20 44 35 11 57 90 73
16 21 17 39 32 70 57 13 9 144 116
25 33 26 61 50 110 89 177 143 225 182

100 10 16 13 30 24 53 43 85 69 108 88
16 25 20 47 38 85 68 136 10 173 140
25 39 32 74 60 132 107 23 172 21 219

125 10 19 15 36 29 64 52 103 83 131 106
16 30 25 57 46 103 83 165 133 210 170
25 48 38 90 73 160 130 258 208 328 265

150 10 22 18 42 34 75 61 121 98 154 124
16 36 29 67 54 120 97 193 156 246 199
25 56 45 105 85 188 152 302 244 385 311

200 10 29 23 54 44 97 78 156 126 198 160
16 46 37 87 70 155 125 249 201 317 256
25 72 58 135 110 242 196 389 315 496 401

25 10 35 28 66 53 18 95 189 153 241 195
16 56 45 106 85 188 152 303 245 386 312
25 87 11 165 133 294 238 474 383 603 488

300 10 41 33 7163 138 12 222 180 283 229
16 66 53 124 100 221 179 355 287 453 366
25 103 83 193 156 345 2719 555 449 707 572

350 10 47 38 88 71 157 127 253 205 322 260
16 75 60 141 14 252 203 405 37 515 417
25 17 94 20 178 393 318 632 511 805 651

400 10 52 42 99 80 176 143 284 230 362 292
16 84 68 158 128 282 228 454 367 5719 468
25 131 106 247 200 441 357 70 574 04 731




PRINCIP UZAMYKAN/ SPOJU

F : sila pUsobici
na tvarovku

f : tfeni mezi
trubkou
a zeminou

L : délka
uzamcéeného
useku

Princip uzamykani spoji spociva v navrhu délky
uzamceni (L), a tim je definovan pocet zamkovych
spojli (u kolene uvazujte délku uzamceni L na obou
stranach od kolene). Treni f mezi zam¢enym potru-
bim a zeminou zachyti silu F pusobici na tvarovku.

Trubky musi byt pred tlakovanim minimalné ze 2/3
pfisypany (hrdla mohou zUstat odhalena).

CHARAKTERISTIKA ZEMINY

Hodnoty uvedené v tabulce jsou zobecnélé
hodnoty pouzivané pro charakterizovani zemin.
Nemohou nahradit hodnoty namérené na misté
nebo laboratorné zjisténé.

sucha nebo vilhka  zvodnéla

Druh zeminy (0] b (0] b
¢ tmd () tm3

hrubé stérky 40 2 35 1,1
stérkyl/pisky 35 1,9 30 1,1
stérky/pisky
hlinyljly N
hlinyljily 25 1.9 15 1.1
ornice
jilylraseliny [N 15 !

@ : uhel vnitfniho treni zeminy
v: objemovd hmotnost zeminy
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OPRAVY CEMENTOVE VYSTYLKY

l POTREBNY MATERIAL A POMUCKY

o kartac

o Stétec

e zednicka |Zice
e Spachtle

°® opravna smes:
* epoxidovy cement
(dodavany /

vyrobcem potrubi)
nebo

¢ cementova malta (pfipravend na stavbé)

Priprava smési expoxidového
cementu

Epoxidovy cement objednejte u dodavatele potrubi
(baleni 6 kg, reference 158 009). Smés pfipravte dle
navodu na obalu.

Priprava cementové malty

Pro opravu Ize pouzit cementovou maltu
schvalenou pro styk s pitnou vodou.

Pfiprava smési (hmotnostni pomér):

® cement (vhodny pro styk s pitnou vodou) . .. .100

®jemny pisek ... 200
® emulze 50/50 voda/ICOMENTadditiv

nebo PRIMAL ...t 15
® pitndvoda ... 20
Smichejte nejprve suché slozky, poté pfidejte
tekutiny.

Mnozstvi vody pfizpUsobte tak, abyste dosahli pasto-
vité konzistence.




OPRAVY CEMENTOVE VYSTYLKY

l PRACOVNI POSTUP

>"

Otocte trubku poskozenim
dold.

Odstraiite zbytky vystylky
z opravované plochy
a zacistéte jeji okraje.

Draténym kartacem oc€isté-

te opravovanou plochu.
Pfipravte si opravnou

smés dle navodu.

Pri pouziti cementové
malty navic navihcete
opravovanou plochu
véetné okraje vodou

s emulzi.

>
b/

DOKONCENI

PFi pouziti cementové

malty navic navlhcete

uhlazeny povrch cementové
malty emulzi s vodou a prikryjte vlhkym hadrem
(zamezeni rychlého vysychani).

Naneste opravnou smés
na poskozené misto

ve stejné tloustce jako
plvodni tovarni vystylka.
Uhladte povrch zednickou
|Zici a Spachtli.
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OPRAVA POVRCHU NATURAL, CLASSIC

Pfi dopravé a manipulaci mize dojit k poskozeni:
¢ kryciho povlaku vcetné Zarového pokoveni
(Zn, Zn/Al, Zn/Al(Cu)) a kryciho povlaku

* pouze kryciho povlaku

j POTREBNY MATERIAL A POMUCKY

® kartac
o Stétec nebo valecek D{E |—’—ml
* plynovy horak
¢ zinkovy natér napr. ZINC EPOXY PRIMER* (pouze
pfi rozsahlém poskozeni vrstvy Zarového pokoveni)
¢ kryci natér dle typu povrchové ochrany:
* NATURAL - EUROKOTE 448*
* NATURAL BioZinalium — AQUACOAT *
© CLASSIC - ENDOLAC 245/30*

j PRACOVNI POSTUP G

y vz

Oprava poskozeni Zarového

pokoveni: . °
® poskozené misto ocistéte
draténym kartacem,

* misto osuste (v pripadé potreby
pouZzijte plynovy hofdk),

* kfizovymi tahy naneste
zinkovy natér a po vyschnuti

® kiizovymi tahy aplikujte kryci
natér a nechte zaschnout.

Oprava poskozeni kryciho poviaku:

® poskozené misto ocistéte draténym kartdcem

* misto osuste (v pfipadé potfeby pouZijte plynovy horék)
® kfizovymi tahy aplikujte pfislusny kryci natér.

OPRAVA PRASKOVEHO EPOXIDU 250 im

Praskovy epoxid je aplikovan na armatu- G
rach nebo tvarovkach STANDARD TT.

* poskozené misto ocistéte draténym \%}
kartacem -

* misto osuste (v pripadé potreby ‘
pouzijte plynovy horak) 'Na
® kiizovymi tahy naneste opravny [S—

natér (dvouslozkovy epoxid EUROKOTE 4820%).
* Mozno objednat u dodavatele trubek.




OPRAVY POVRCHU Z POLYETYLENU

Oprava vnéjsi povrchové ochrany trubek STANDARD TT-PE.

j POTREBNY MATERIAL A POMUCKY

® nuz, Skrabka, Stétec, Spachtle, plynovy horak
® souprava pro opravu STANDARD TT-PE*
(zaplaty a tmel)

j PRACOVNI POSTUP

e odfiznéte a odstrarite poskozeny
polyetylén

® misto o(istéte a osuste

* predehfejte na 60°

® naneste tmel a uhladte Spachtli 9
¢ prilozte opravnou zaplatu

s presahem 50 mm pres

okraj poskozeni

e zaplatu zahrejte plynovym hofra-
kem, aZ termocitlivy natér zméni
barvu

¢ vhodnou rukavici pfitlacte
zéplatu k trubce.

OPRAVY POVRCHU Z POLYURETANU

Oprava vnéjsi povrchové ochrany trubek STANDARD
TT-PUX nebo vnitini povrchové ochrany PUR.

l POTREBNY MATERIAL A POMUCKY

e kartdc, Stétec, Spachtle, plynovy horak
e opravny natér EUROKOTE 4820 Ivory* (slonovinové
barvy)

j PRACOVNI POSTUP

® poskozené misto ocistéte draténym kartacem

* misto osuste

® kiizovymi tahy Stétce nebo Spachtli aplikujte opravny
natér

* MozZno objednat u dodavatele trubek.
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MONTAZ PE OBALU NA TRUBKY

PE obal je dodatecnd vnéjsi povrchové ochrana tvofena
PE rukdvcem, ktery se na stavbé nasazuje na potrubi se
zékladni povrchovou ochranou.

PE obal nasadte mimo vykop na télo trubky.
Obal spoje pretahnéte az po montazi spoje ve
vykopu.

Délky PE obalu viz tabulka str. 94.

1. Pfed uloZenim do vykopu pfizvednéte trubku a od
hladkého konce volné navléknéte PE rukévec.

2. Trubku uloZte na podklady a obal roztahnéte na
celou jeji délku. Peclivé pFitdhnéte obal k télu trubky
(viz detail 1), pod obalem nesmi zUstat vzduchové
kapsy.

3. Prehyb obalu pfilepte lepici paskou (na 4 mistech)
a okraje na koncich obalu pfilepte k trubce po celém
obvodu.

V Usecich mezi lepicimi paskami (3x) ovaZte trubku
vézacim dratem s plastovym povlakem.

4. Navlecte obal spoje za hrdlo trubky, trubku ulozte do
vykopu a provedte montaz spoje.

Pfehyb obalu musi zlistat nahore.

5. Obal spoje pfetahnéte pfes hrdlo. Obal musi byt
dostatecné dlouhy, aby mohl byt nasazen, ovazéan
dratem a prilepen dle detailu 2.

Ve dné vykopu musi byt pod hrdlem dostatecna
montazni jamka.
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MONTAZ PE OBALU NA TRUBKY

@ obal obal téla trubky

terén

prilepeno ovéazano dratem

® l l
L

terén |

obal obal
spoje spoje

terén |
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PE OBAL - OBECNA PRAVIDLA

* Trubky musi byt Cisté a suché (mezi obalem a trub-
kou nesmi zUstat zemina).

* Material pro loZe a obsyp nesmi obsahovat kameny,
aby pfi pokladce, zasypu ¢i béhem provozovani
nedochézelo k poskozeni obalu.

PE OBAL - DULEZITE DETAILY

B pETAIL 1

PE obal upevnéte
tésné k télu trubky
tak, Ze jej napnete
a na vrcholu trubky
vytvorite hladky

prekryv.

ob.
trub

obal
trubky

ovazani
dratem

hrdlové spoje

., . obal

ovazani spoje
dratem J

paska

Sroubované spoje

obal

spoje
lepici
paska

obal

trubky

obal
trubky

B pETAIL 2

Obal spoje musi
prekryt mezeru mezi
obaly dvou sousednich
trubek.

Ovazani dratem
provedte co nejblize
k ¢elu hrdla nebo
pritlacné pfirubé

(u spojli s pfitlacnou
prirubou).

Konce obalu spoje

pfilepte lepici paskou
k obalu na téle trubky.
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PRIPRAVA PE OBALU

Lj lepici paska 50 mm

| — Sitka
PE rukavce

A

véazaci drat s plast. povrchem
@24/10

Télo trubky Spoj (podle typu)

. $roubo- Tloustka Pocet
hrdlovy vany obalu  ovzéni

DN L I Lf I I Lj
m m M M Mm M ([m)

60 6 031 58 031 040 060 200 4

80 6 031 58 031 040 060 200 4
100 6 031 58 031 05 060 200 4
125 6 040 58 040 056 060 200 4
150 6 040 58 040 056 060 200 4
200 6 05 58 05 071 060 200 4
250 6 071 58 071 090 060 200 4
300 6 071 58 071 090 060 200 4
350 6 09 58 09 112 070 200 4
400 6 09 58 090 112 070 200 4
450 6 112 58 1,12 112 070 200 4
500 6 112 58 1,12 1,25 070 200 4
600 6 125 58 1,25 1,60 070 200 4
700 7 160 67 1,60 160 080 200 5
800 7 180 67 1,80 224 080 200 5
900 7224 67 224 224 080 20 5
000 7 224 67 224 250 08 200 5
1100 82 250 77 250 250 080 400 6
1200 82 250 77 250 250 080 400 6
1400 819 280 77 280 080 400 6
1500 818 310 77 3,10 080 400 6
1600 818 310 77 3,10 080 400 6
1800 817 360 77 3,60 080 400 6
000 813 450 77 450 x 08 400 6

Pro trubky DN 60 aZ 600 nabizime PE obal v soupravé roli
perforovanych PE rukévcli pro dany pocet trubek a spoju.




MONTAZ PE OBALU NA TVAROVKY

KOLENA

95



MONTAZNI
POSTUPY

TLAKOVA ZKOUSKA

TLAKOVA ZKOUSKA
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PRAVIDLA PRO TLAKOVE ZKOUSKY

* Tlakova zkouska ovéfuje stabilitu a tésnost potrubi
pfed uvedenim do provozu.

* Provadéni tlakovych zkousek podrobné ur¢uje CSN
755911.

¢ Zkusebni tlak STP se obvykle navrhuje v souladu
s CSN EN 805 nebo na zékladé specifickych pozadavk.

¢ Zkusebni tlak STP nesmi byt vyssi nez pripust-
ny zkusebni tlak PEA vSech komponent potrubi
(viz CSN EN 545)

¢ Po naplnéni vodou a odvzdusnéni musi pied
tlakovou zkouskou dojit k nasaknuti cementové
vystylky.

¢ Délka zkouseného uUseku vzdy zavisi na konfiguraci
terénu, v souladu s doporucenim francouzské meto-
dy FASCICULE 71, by neméla délka zkouseného
Useku prekrocit 2000 m.

NAPOUSTENI POTRUBI

¢ Zkontrolujte funkénost vzdusniku v celé trase
(otevrit uzavéry).

* Pomalu postupné napoustéjte potrubi

e Oteviranim odkalovacich armatur kontrolujte
prabéh plnéni.

* Pribézné kontrolujte funk¢nost automatickych
vzduskd, odvzdusiujte v hornich vyskovych lomech.

¢ Pfed tlakovanim ponechte potrubi 24 hodin
naplnéné vodou.

TLAKOVANI, UVEDENI DO PROVOZU

¢ Je-li potrubi zcela napInéné (odvzdusnéné) pomalu
zvysujte tlak az na predepsanou hodnotu STP.

* Pribézné sledujte chovani opérnych bloka.

* Provedte zkousku dle CSN EN 805.

* Po ukonceni zkousky vypustte potrubi, odstrarite
prislusenstvi pro zkouseni.

* Provedte desinfekci a proplach dle CSN EN 805.

¢ Archivujte pisemny zaznam o tlakové zkousce.

Pozn.: poZadavky na tlakovou zkousku konzultujte
s provozovatelem (nebo investorem).
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PRIPRAVA TLAKOVE ZKOUSKY

1. Pro tlakovou zkousku mohou byt hrdla ponechana
volna pro pfipadnou vizualni kontrolu tésnosti
spoje. Trubka musi byt pfi zkousce zasypana min.
ze 2/3.

2. Uzavfete konce zkouseného useku zaslepovacimi
pfirubami X s otvory pro odvzduinéni &) a pro
napousténi (B).

3. Zajistéte konce potrubi pro tlakovou zkousku.
Navrh vhodného zajisténi (Useky se zamkovymi
spoji nebo kotveni do pevné opéry) fesi projekt na
zakladé vypoctu sily plsobici pfi zkusebnim tlaku
na zaslepovaci pfirubu.

Sila pusobici na zaslepovaci pfirubu:

F vysledna sila = P zkusebni tlak x f (sila vyvolana
tlakem 1 bar).

Priklad:
P zkusebni =10 barG  F vysledna sila =
DN =150 2270 daN (2,27 1)

Sila f zplsobena tlakem 1 bar:

DN f(ibay DN f(ibay DN f(1ba) DN f(1ban)

(daN) (daN) (daN) (daN)
60 47 250 590 600 3167 1200 12370
80 75 300 835 700 4278 1400 16787

100 109 350 1122 800 5568 1500 19236
125 163 400 1445 900 7014 1600 21851

150 227 450 1809 1000 8626 1800 27612
200 387 500 2223 1100 10405 2000 34045

Pozor: v praxi je vysledna sila ¢asto podceriovéna
a muUze dojit k posunu opéry a nestabilité potrubi.
Zkontrolujte stav provedeni opérnych bloki nebo
zadmkovych spojl v lomech trasy.

Legenda k obrazku 3

1 Cerpadlo 6 horni tvarovka

2 manometr 7 opérny systém

3 pfipojeni ¢erpadla 8 zasyp (min. 2/3 délky) nebo
4 odvzdusnéni pritizeni

5 spodni tvarovka

4. Natlakované potrubi plsobi silou na opérné bloky,
proto je vhodné mit v opéfe osazeny zvedaky, které
umozni vyrovndni pfipadnych posun( docasné opéry.
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PRIPRAVA TLAKOVE ZKOUSKY

._.
. L
2 ,
® horni konec
odvzdudnéni ﬁ ; napousténi

I

spodni konec (B

pUsobici

opéra
zvedaky l

pUsobici
sila
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Il JEDNODUCHOST
MONTAZNI W BEZPECNOST

POSTUPY I DOSTUPNOST
B KVALITA

KONTAKTY

SAINT-GOBAIN PAM CZ s.r.o.
sidlo spolecnosti a vyrobni zavod
Tovarni 388

267 01 KralGv Dvir

TECHNICI:
pam.technici@saint-gobain.com
+420 724 002 090

+420 606 938 254

+420 724 754 151

ODDELENI ZAKAZNICKEHO SERVISU
pam.zakaznicky.servis@saint-gobain.com
+420 296 411 781-5

OBCHODNI KANCELAR PRAHA
Pocernickd 272/96

108 00 Praha 10
pam.obchod.cechy@saint-gobain.com
+420 296 411 732

OBCHODNI KANCELAR BRNO

Zeleznd 15

619 00 Brno - Horni Her3pice
pam.obchod.morava@saint-gobain.com
+420 543 250 362 (-899)

CENTRALNI SKLAD PRAHA
Ke Kablu 971

102 00 Praha 10 - Hostivar
+420 272 654 979

havarie - NON STOP

+420 602 322 98011

OBCHODNE ZASTUPENIE PRE SLOVENSKO
Saint-Gobain Construction Products, s.r.o.
PAM Service Department

DIha 1780/6

900 31 Stupava
tvarnaliatina@saint-gobain.com

+421 265 456 961

technik: +421 905 365 410

PODROBNE TECHNICKE UDAJE O JEDNOTLIVYCH
VYROBCICH JSOU V KATALOZICH A TECHNICKYCH
LISTECH.

www.saint-gobain-pam.cz



